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< INSTITUTO ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DEL ESTADO DE REVISION RESPONSABLE FECHA
IET"'C GUERRERO
GUERRERD ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URNAS PARA LA ELECCION DE AYUNTAMIENTO
TOTAL DE URNAS A PRODUCIR.
Urna para la eleccion de AYUNTAMIENTO. 2746

TOTAL DE ETIQUETAS BRAILLE A PRODUCIR.

En caso de reutilizar urnas, el Instituto solicitara la cantidad 2600
adicional de etiquetas braille.

Nota:
Cada urna se empacara en la caja contenedora del material electoral.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: Resistencia de la urna|ELABORO:

URNA ELECCION AYUNTAMIENTO ILémina rigida plana transparente cristal. Calibre: 1 mm (40 puntos). Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas. jr:]ga:; carga interna
DIMENSIONES: Largo: 380 mm|Resina polipropileno copolimero random. indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3. Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar Por caida esquinada o REVISO:
Exteriores Ancho: 380 mmjGrabada con lineas diagonales a 45°. Resistencia a la tensién: 27 N/mm?. las propiedades fisicas y de transparencia. superficie plana.

Por traccion al abrir. =

Tolerancia: (+3.0; -0.0 mm) Alto: 380 mmJTransparencia: 95% minimo. Gramaje: 880 g/m? (+ 5%) (924g-836g). U.V. al 1% en peso (+2%). APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:

Milimetros Sin escala NMX-E-232-CNCP-2016 ~ ASTM D638-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajado
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URNAS PARA LA ELECCION DE AYUNTAMIENTO
Dimensiones del desarrollo para la produccién de urna:
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[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
DESARROLLO PARA PRODUCCION ILémina rigida plana transparente cristal. Calibre: 1 mm (40 puntos). Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas.
[DIMENSIONES: Largo: 380 mm|Resina: Polipropileno copolimero random. indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3. Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar las propiedades REVISO:
Exteriores Ancho: 380 mmJGrabada con lineas diagonales a 45°. Resistencia a la tension: 27 N/mm?. fisicas y de transparencia.
Tolerancia: (+3.0; -0.0 mm) Alto: 380 mm]Transparencia: 95% minimo. Gramaje: 880 g/m’ (+ 5%) (924g-836g). U.V. al 1% en peso (+2%). APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
Milimetros Sin escala NMX-E-232-CNCP-2016 ~ ASTM D638-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajado -
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URNAS PARA LA ELECCION DE AYUNTAMIENTO 2
SUAJES PARA LA FORMACION DE RANURAS Y SEGUROS.
60 : .
< Suajes para formar ranuras:
Seguros hilld . . .
En la tapa superior para introducir las boletas.
Solapas é ¢ > Largo: 120 mm (+2 mm) .
T Ancho: 3 mm (+1; -0.0 mm).
| E;gltjég para :] CARA LATERAL Suajes para formar solapas:
En solapas para insertar los seguros.
. Ranuras para Largo: 60 mm (+1; -0.0 mm) .
e 3 seguros
[ Ancho: 2.0 mm (+1 mm; -0.0 mm).
120
TAPA SUPERIOR
Solapas
[~ >
300
380
Seguros
) 62
1), 60 i Suajes para formacién de seguros:
R=5 mm ] Ubicados en los tres lados libres de las tapas superior e inferior.
(2 seguros en cada uno de los tres lados libres).
23|05 » . o
De forma conica: 60 mm en la parte superior; 62 mm en la parte inferior (+1 mm); y
) 25 mm (+1.0 mm) de altura.
R=4 mm
\;.; Cintura:
60 Cintura Largo: 60 mm.
Alto: 2.0 mm (para sujetarse a la ranura).
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
SUAJES PARA FORMAR RANURAS Y SEGUROS ILémina rigida plana transparente cristal. Calibre: 1 mm (40 puntos). Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas.
DIMENSIONES: Largo: 380 mm|Resina de polipropileno copolimero random. |indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3. Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar las propiedades REVISO:
Exteriores Ancho: 380 mm]Grabada con lineas diagonales a 45°. Resistencia a la tensién: 27 N/mm?. fisicas y de transparencia.
Tolerancia: (+3.0; -0.0 mm) Alto: 380 mm[Transparencia: 95% minimo. Gramaje: 880 g/m? (+ 5%) (924g-8360). U.V. al 1% en peso (+2%). APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
Milimetros Sin escala NMX-E-232-CNCP-2016 ASTM D638-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 Extrusion y suajado °
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Caras frontal, posterior y laterales

Tapa superior

IMPRESION DE LA URNA DE AYUNTAMIENTO.

Las impresiones seran en efecto espejo sobre la superficie lisa e interna

de la tapa superior, caras frontal, posterior y laterales.

Impresiones en la tapa superior: AYUNTAMIENTO.
Fuente: Impact de 153 puntos (extendida en eje X=
de 317.22 a 320.0 mm).

Marco perimetral de la ranura: 10 mm de ancho.
Flecha indicadora: 140 mm de largo x 25 mm de ancho
Texto: DEPOSITE AQUI SU BOLETA

Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 63 puntos.

Impresiones en cara frontal, posterior y laterales
Emblema del IEPC.

Imagen proporcionada por el Instituto

Dimensiones: 114 mm de largo x 40 mm de alto.

Texto: AYUNTAMIENTO
Fuente: Impact de 153 puntos (extendida en eje X=
de 317.22 a 320.0 mm).

Cara frontal:
. ) %
Logotipo de reciclado. %

Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto.

[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
IMPRESION URNA AYUNTAMIENTO IImpresién en serigrafia.
DIMENSIONES: Tinta UV o base agua. REVISO:
Las indicadas en los gréficos. JUna tinta.
Color Pantone 7763U APROBO:
JACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO: Impresora
Milimetros Sin escala NOM-252-SSA1-2013 NMX-E-232-CNCP-2016 Impresion plana para serigrafia *
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URNAS PARA LA ELECCION DE AYUNTAMIENTO 2
ETIQUETA BRAILLE ADHERIBLE PIGMENTADA EN EL COLOR DE LA ELECCION.
La Etiqueta Braille debe pigmentarse en el color de la eleccién.
Color de la Eleccion: Las etiquetas adhesivas deben presentarse en planillas tamafio carta de 16 piezas, sin defectos de:
Pantone 7763U para AYUNTAMIENTO -Ventaneo: deficiente adhesion de la mica sobre el respaldo, presentando burbujas de aire
-Sangrado: etiqueta adhesiva con pegajosidad por los extremos.
La mica adherible no debe romperse o desgarrarse al levantar la etiqueta.
La mica adherible debe contar con un suaje que permita el facil levantamiento del papel
de respaldo.
Nota:
El fabricante de las urnas debera pegar las etiquetas braille en la urna como se indica en la figura.
1
120
AYUNTAMIENTO { 3 | \
Produccién adicional de Etiquetas Braille:
En caso de reutilizar urnas, el Instituto solicitara la cantidad adicional
de etiquetas braille para actualizar las urnas existentes y seran entregadas ﬁ
en paquetes al Instituto empacadas con papel kraft, clasificadas por
distrito, ademas llevaran una etiqueta que identifique el producto ) i, |
DEPOSITE
| AQui sU |
BOLETA
Ubicacion de la Etiqueta Braille en la urna:
Parte superior donde se encuentra la ranura.
[DESCRIPCION DEL PRODUCTO: IMATERIAL DE FABRICACION: ELABORO:
ETIQUETA BRAILLE IMica autoadherible pigmentada. Elongacion de la etiqueta 40% .
DIMENSIONES: IRespaldo: Papel bond siliconado. PEEL (Adhesién al acero 180°): 127 g/pulgada. REVISO:
Tolerancia Largo: 120 mmfCalibre: 5 milésimas incluye respaldo. LOOP TACK (Pegajosidad): 17 g/pulgada.
(+1.0 mm) Ancho: 25 mm]Espesor adhesivo: 17 micras (+2 micras). SHEAR (Poder de fijacién): 144 g/pulgada. APROBO:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIPO:
Milimetros Sin escala JNMX-N-099-SCFI-2009 ASTM D3652/D3652M-01(2012) Suaje y Grabado Braille v




